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качества  керамзитового  сырья,  но  не  является  единственным.  Существенное  значение  имеет
фактор минералогического состава.
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МЕТАЛЛ РЫЛЫМДАРЫН КОРРОЗИЯДАН ОР АУ ДІСТЕРІҚҰ Қ Ғ Ә
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« нерк сіптік ж не азаматты  рылыс технологиясы» маманды ыны  3 курс студенті,Ө ә ә қ құ ғ ң

« нерк сіптік ж не азаматты  рылыс технологиясы» кафедрасы, Л.Н.Гумилев атында ы Е У,Ө ә ә қ құ ғ Ұ

Н р-С лтан ., аза стан Республикасыұ ұ қ Қ қ

ылыми жетекші – т. .к., доцент Жунисов Т. ОҒ ғ

Металл- рылыс пен нерк сіпте олданылатын е  танымал материалдарды  бірі.  құ ө ә қ ң ң Металл
німдерін  беріктігін  амтамасыз  ету  шін,  металл  рылымдарды  коррозия а  арсы  дістерө қ ү құ ң ғ қ ә

олданылуы керек.  Металл электрохимиялы  немесе химиялы  болып табылатын сырт ы ортақ қ қ қ

серінен  жойылады. Химиялы  тоттану  электр то ын (м най німдері,  газдар,  спирттер)  ткізеә қ ғ ұ ө ө

алмайтын орталарда пайда болады. М ны  б рі металдар а ба ынады. Электрохимиялы  коррозияұ ң ә ғ ғ қ

орша ан  ортаны  серіне  байланысты  электролиттік  пленкада ы  металды  пайда  болуынанқ ғ ң ә ғ ң

туындайды. Атап айт анда, ыс ы уа ытта жолдарда олданылатын техникалы  ж не т рмыстық қ қ қ қ қ ә ұ қ

т здар, сондай-аұ қ тоз ан а ымдарғ ғ  сер етедіә  . Коррозия а арсы жабынны  функциясы сирек тот ағ қ ң қ

арсы тос ауыл жасау шін ана азаяды – олданылатын абат, детте, рылымды биологиялық қ ү ғ қ қ ә құ қ

ж не  механикалы  серлерден  ор айды.  рылыс  конструкцияларын  коррозиядан  ор ауә қ ә қ ғ Құ қ ғ

жобалауды  бастап ы кезе інде де к зделеді.  ор ау а ба ыттал ан барлы  шы ындар німнің қ ң ө Қ ғ ғ ғ ғ қ ғ ө ң

нына осылады. рылыс нормалары мен ережелеріндегі ( НжЕ) ор ауды  м ндай дістерінқұ қ Құ Қ қ ғ ң ұ ә

конструктивті деп  атайды.  Д л  осы аны тамада  металл  конструкцияларын  ор ау  дістерініә қ қ ғ ә ң

негізгі  міндеті  агрессивті  ортаны  металл беттеріне  ол  жетімділігін  шектейтін  материалдардың қ

та дау  ж не  оларды олдану  дістері  к рсетілген.  Металдар  шін  арнайы жабынды та дауданң ә қ ә ө ү ң

бас а,  НжЕ  металл  конструкцияларын  пайдалануды  о тайлы  режиміні  мынадай  дістерінқ Қ ң ң ң ә

сыну а болады: ұ ғ

- рылымдарды  беттерінде  ыл ал  жиналуы  немесе  коррозия а  арсы  жабыннықұ ң ғ ғ қ ң

б зылуына келуі  м мкін ерекше температуралы  айма  пайда болуы м мкін кез-ұ ә ү қ қ ү

келген жары тар мен ойы тарды жою;қ қ

- рылымдарды шашырау мен су тамшыларынан ор ау;құ қ ғ
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- агрессивті орта а арнайы ингибиторларды енгізу.ғ

азіргі  уа ытта  рылыс  конструкцияларын  коррозиядан  пассивті  ор ау  тиімділігі  азҚ қ құ қ ғ

болып табылады. Ол кез-келген бояу жабыныны  бетіне жа удан т рады. Болат конструкцияларынң ғ ұ

м ндай ор ау бірнеше себептерге байланысты за  уа ыт бойы тиімді емес:ұ қ ғ ұ қ қ

-металдар те жа сы жылу ткізгіштігімен ерекшеленеді, сонды тан бояулар мен лактар ө қ ө қ

температураны  згеруіне бірнеше рет шырайды ж не тез (5 жыл ішінде) жарамсыз болады;ң ө ұ ә

-бояуды олданар алдында ор ал ан бетті оксид пленкасынан арнайы тазарту керек, содан қ қ ғ ғ

кейін беті тегістеледі, содан кейін ана ор ауды  негізгі абаты олданылады. К лемді болат ғ қ ғ ң қ қ ө

конструкциялар шін б л ор аныс технологиясы те к п уа ытты ажет ететін процесс. азіргі ү ұ қ ғ ө ө қ қ Қ

уа ытта атал ан кемшіліктер ішінара жойылды: деуге арнал ан жа а химиялы  осылыстар қ ғ өң ғ ң қ қ

пайда болды, олар оксид пленкасымен де, тотпен де здігінен к реседі.  «Протектор» дісі алай ө ү ә қ

олданылады? НжЕ с йкес пассивті ор аныс ор аушы р лін ат ара алады. Б л серді жасау қ Қ ә қ ғ қ ғ ө қ ұ ә

шін коррозия а здігінен т теп бере алатын химиялы  элементтерден металл ша ыны  к п ү ғ ө ө қ ң ң ө

м лшері ЛКМ рамына енгізіледі.  Бас а химиялы  осылыстар а ара анда лде айда жиі ө құ қ қ қ ғ қ ғ ә қ

олданылады, сонды тан металл конструкцияларын м ндай ор ау «суы  мырыштау»деп аталды. қ қ ұ қ ғ қ

детте б л композиция шін лактар немесе бояулар олданылмайды. Олар эпоксидті шайырлар Ә ұ ү қ

немесе термопластикалы  полимерлер негізінде жасалады. Жабынны  рамы араластыруды қ ң құ

ажет етпейді. Осындай химиялы  рамны  к мегімен металл конструкцияларын деу олайсызқ қ құ ң ө өң қ

ауа-райында ж зеге асырылуы м мкін: жо ары немесе т мен температура, жо ары ыл алдылы  ү ү ғ ө ғ ғ қ

кедергі бола алмайды. Металл конструкцияларын осындай деу ар ылы екі жа ты ор аныс өң қ қ қ ғ

алынады: шайырмен жасал ан буфер ж не металды  т ра ты абатынан ор а ыш. ғ ә ң ұ қ қ қ ғ ғ Ма ыздысы:ң  
суы  мырыштау белгілі ысты  діске ара анда лде айда арзан ж не лде айда ы айлы. Металл қ қ ә қ ғ ә қ ә ә қ ңғ

конструкцияларын коррозиядан ор ауды  белсенді дістері о ан арнайы химиялы  асиеттер қ ғ ң ә ғ қ қ

беру шін арнайы деуді білдіреді. Бірдей мырышты  к мегімен бетті жабуды  бірнеше т рі бар:ү өң ң ө ң ү

Ысты  мырыштау.қ  Металл  конструкцияларын  осындай  деу  кезінде  бетті  м иятөң ұқ

дайындау  деттегідей:  оксидтерден  тазартып,  ммен  дейді.  Дайын  нім  бал ытыл анә құ өң ө қ ғ

мырышпен ванна а т седі. Дайындама мырышты  ж а абаты атай ан кезде де айналады. Б лғ ү ң ұқ қ қ ғ ұ

коррозия а арсы ор аныс д режесі бар мінсіз тегіс бетке айналады.ғ қ қ ғ ә

Гальваникалы  мырыштау.қ  Металл рылымдарын гальваникалы  т сілмен деуді уа ытқұ қ ә өң қ

жа ынан  е  за  процестерге  жат ызу а  болады.  Алдымен  болат  рылымы  электролитпенғ ң ұ қ қ ғ құ

ванна а  орналастырылады.  Электрлік  кабель  дайындама а  бекітіледі,  Екінші  кабель  мырышғ ғ

дайындамасына бекітілу керек. Екеуі де т ра ты ток к зіне осылады. Металдарда ы диффузия аұ қ ө қ ғ ғ

байланысты мырыш иондары мырыш дайындаманы  бетін  алдырады.  Б л жа дайда  те  ж аң қ ұ ғ ө ұқ

мырыш  абаты  алынады,  ол  металл  бетімен  молекулалы  де гейде  байланысады.  Металлқ қ ң

конструкцияларын  гальваникалы  т сілмен  деу  німні  шексіз  уа ыт  бойы  коррозия ақ ә өң ө ң қ ғ

шырамайтынын сенімді т рде айту а м мкіндік береді.ұ ү ғ ү

Термодиффузиялы  мырыштау - қ конструкцияларды сенімді ор ау. Б л физика т р ысынанқ ғ ұ ұ ғ

е  иын процесс.  Болат конструкциясы пешті   температурасы 290°С-ден 450°С ыздырылады.ң қ ң қ

Мырыш молекулалары ериді ж не тіпті металл алы ды ына енеді. Б л бас а металдан жасал анә қ ң ғ ұ қ ғ

ор аныс пленкасы ана емес, сонымен атар металл конструкцияларыны  коррозиясынан ор ауқ ғ ғ қ ң қ ғ

р лін шексіз  уа ыт орындай алатын орытпаны  бір т рі болып табылады. М ндай коррозия аө қ қ ң ү ұ ғ

арсы  емдеу  е  тиімді  болып  саналады.  Осы  діспен  делген  металл  конструкциялары  еқ ң ә өң ң

агрессивті  орта а:  от а,  те із  суына т теп бере алады. Процесті  жал ыз кемшілігі-оны ж зегеғ қ ң ө ң ғ ү

асыру шін арнайы жабды  ажет.ү қ қ

орыта келе, коррозия а арсы жабын е  алдымен берік болуы керек. Мысалы, коррозия аҚ ғ қ ң ғ

арсы уа тылы ор аныс жабды ты  ызмет ету мерзімін зартып ана оймай, сонымен атарқ қ қ ғ қ ң қ ұ қ қ қ

німіні  сапасын  жа сарта  алады.  Металды  бастап ы  сипаттамаларына,  оны  пайдалануө ң қ ң қ

ерекшеліктеріне ж не орша ан ортаны  агрессивтілік д режесіне байланысты коррозия а арсыә қ ғ ң ә ғ қ

ор аныс дістері де ерекшеленеді. Д рыс ор ал ан металл конструкциясы за а созылады ж неқ ғ ә ұ қ ғ ғ ұ ққ ә

ж ндеуді, к тімді ажет етпейді. ө ү қ
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Жардем Н рс лтан Ерм хан лыұ ұ ұ ұ
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 « рылыс материалдары ж не б йымдары, конструкцияларын ндіру» маманды ыныҚұ ә ұ ө ғ ң

магистранты, « нерк сіптік ж не азаматты  рылыс технологиясы» кафедрасы,Ө ә ә қ құ

Л.Н.Гумилев атында ығ  Е У,Ұ  Н р-С лтан .,ұ ұ қ  аза стан РеспубликасыҚ қ

ылымиҒ  жетекшісі – т. .к.,ғ  профессор Байтасов Т.М.

рылыс материалдарыны  ндірісі – аза стан экономикасыны  ма ызды т ра ты сушіҚұ ң ө Қ қ ң ң ұ қ ө

саласы,  ол  делетін  нерк сіп  ндірісіні  8,6% к лемін  амтамасыздандырады.өң ө ә ө ң ө қ Бетон –  негізгі
рылыс материалдарыны  біріқұ ң . Ол беріктігі мен за  мерзімділігі шін ба алы. Бетон рамынаұ қ ү ғ құ

кіретін компоненттерді р т рлі атынаста олдану, сонымен атар бетон а р т рлі оспалардыә ү қ қ қ ғ ә ү қ

осу  ж не  р  т рлі  байланыстырушы  заттарды  пайдалану  ар ылы  ажетті  талаптардық ә ә ү қ қ

ана аттандыратын  бетон  оспасына  ол  жеткізуге  болады. азіргі  уа ытта  аза станнық ғ қ қ Қ қ Қ қ ң

рылыс  саласында  цементті-бетондар а  экономикалы  с ранысты  суіне  байланысты,  о анқұ ғ қ ұ ң ө ғ

лкен м н берілуде. оспаларды олдану – лкен аржы шы ыны  талап етпейтін, бетон сапасынү ә Қ қ ү қ ғ ң

арттыратын  тиімді  діс  болып табылады.  Ма сатты  т рде  кешенді  оспаларды  тиімді  олдануә қ ү қ қ

берілген  асиеттердегі  бетонды  алу а  байланысты  кез  келген  м селелерді  шешуге  м мкіндікқ ғ ә ү

береді.  Жо ары  беріктігі,  т мен  ткізгіштігі,  жо арлатыл ан  за  мерзімділігі  ж не  м здану ағ ө ө ғ ғ ұ қ ә ұ ғ

т ра тылы ы заманауи оспаларда кездесетін жо ары жылжымалдылы а ие бетон оспаларынұ қ ғ қ ғ ққ қ

олданумен олжеткізуге болады. Егер, б рын рылыста оспа ретінде жеке химиялы  німдерқ қ ұ құ қ қ ө

ж не  ндірісті  згерістерге  шыра ан  алды тары  олданылса,  азіргі  уа ытта  бетон  шінә ө ң ө ұ ғ қ қ қ қ қ ү

арнайы  дайындал ан  суперпластификаторлар,  органоминералды  оспаларды  олдану  ке іненғ қ қ ң

тарал ан.яндекғ

Химиялы  оспаларды  к мегімен т т ырларды  атаюын жеделдетуді  физика-химиялық қ ң ө ұ қ ң қ ң қ

т сілдері,т сілдерді  барлы  жиынты ыны  рамдас  б лігі  ретінде  арастырылуы  тиісә ә ң қ ғ ң құ ө қ

(т т ырларды  компоненттеріні  химиялы -минералогиялы  рамы,  компоненттердіұ қ ң ң қ қ құ ң

дисперсиялы ын арттыру шін нта тау, жылумен деу ж не т.б.) осы ан байланысты бетоннығ ү ұ қ өң ә ғ ң

атаюын жылдамдат ыштарды  химиялы  оспаларын негізделген та дау зекті болып табылады.қ қ ң қ қ ң ө

М ндай та дау гидратация ж не атаю процестерін дамыту шін арнайы ж йе ретінде бетонныұ ң ә қ ү ү ң

ерекшеліктерін ескеруі тиіс.
Сонды тан  бірінші  кезекте  «тар»  орындарды  б лу  сынылады,  онда  гидратация  ж неқ ө ұ ә

бетонны  атаю процестеріні  жекелеген сатыларын жеделдету ажет болады.Осылайша, бетондың қ ң қ

дайындауды  арапайым сатысында  оны  компоненттерін  механикалы  са тау  негізгі  болыпң қ ң қ ұ қ

табылады, ол гидратация мен атаю процестеріні  даму барысына елеулі т рде сер етеді.  Осық ң ү ә

негізгі  сипаттамамен  ты ыз  байланысты  дисперсиялы  ж йелерді  барлы  негізгі  физикалы -ғ қ ү ң қ қ

химиялы  асиеттері,  атап  айт анда,  осы  дисперсиялы  ж йені  пайдалану  м мкіндігінқ қ қ қ ү ү

ай ындайтын  химиялы ,  адсорбциялы  ж не  каталитикалы  белсенділік  т р.  Осы  кезе деқ қ қ ә қ ұ ң

материал а  жо ары  белсенділік  беруге,  гидратация  мен  атаю  процестерін  же ілдетуге  ж неғ ғ қ ң ә

жеделдетуге ба ыттал ан толтырыл ан бетонда химиялы  деуді ж зеге асыру а болады.Т т ырғ ғ ғ қ өң ү ғ ұ қ

компоненттеріні  б лшектеріндегі  ыл алды  адсорбциясы  сия ты  толтырыл ан  цементтің ө ғ ң қ ғ

гидратациялау процесіні  арапайым сатысы осы процесті  дамуын шектейтін болады. Химиялың қ ң қ
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