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Современное домостроение в Казахстане достигло достаточно высокого уровня 

развития, большое количество гражданских зданий в Казахстане возводят из монолитных, 

сборных из штучных материалов, однако намечаются перспективы перехода на более 

практичный вид строительства. 

Как показывает практика сочетание технических приемов сборных и монолитных 

зданий позволяет сделать строительную сферу более современной и эффективной. Чтобы 

построить комбинированное здание, его необходимо собирать из частично готовых 

элементов. Вначале устанавливаются вертикальные опоры в виде колонн, идущих сразу на 

два этажа здания, они связываются при помощи монолитной плиты перекрытия, основные 

элементы которой соединяются между собой при помощи выпусков арматуры. [4] 

Каркас здания рассматривается как пластинчато-стержневая система с дискретными 

связями. Несущими элементами каркаса являются колонны и жестко связанные с ними 

диски перекрытий, жесткостные и геометрические характеристики которых постоянны по 

длине. [1] (Рисунок 1) 

Процесс проектирования обычно начинается с оценки потребностей клиента, включая 

его бюджет, график и требования к дизайну. После полного понимания потребностей 

клиента создает подробный план проекта, включая планировку здания, материалы и 

спецификации. Изготовление компонентов сборных элементов происходит на заводе с 

использованием специализированного оборудования и квалифицированной рабочей силы. 

Далее отдельные компоненты поэтапно транспортируют на строительную площадку, чтобы 

обеспечить их своевременное прибытие и надлежащее состояние. [2] 

После возведения фундамента, для обеспечения жесткости каркаса здания во время 

его возведения необходимо соблюдать следующий общий порядок производства работ: 

первым идет монтаж пилонов; далее бетонирование просечек колонн и монтаж перекрытий; 

затем установка стеновых панелей. Стержни сопряжения петлевых выпусков в примыкание 

пилонов и диафрагм жесткости объединяют сборные и монолитные элементы в единый 

каркас. (Рисунок 3) 

Технология возведения такого типа зданий весьма динамична, благодаря 

достижениям в области производства, транспортировки и сборки на месте. Возведение 

здания можно разделить на четыре основных этапа: а) проектирование, б) производство, в) 

транспортировка и г) объединение в единый каркас. (Рисунок 2) 

 

mailto:asamosevich19@mail.ru


5779 
 

 
Рисунок 1. Прогибы плиты: а) первого этажа б) типового этажа 

 

 
Рисунок 2. Основные этапы возведения каркасных сборно-монолитных зданий 
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Рисунок 3. Стержни сопряжения петлевых выпусков 

 

Пилоны монтируются с помощью траверсы, осуществляется подъѐм в вертикальное 

положение на высоту 1 м от поверхности складской площадки, произвести демонтаж 

бандажной рамки, и подъѐм на монтажный горизонт. На верхнем торце 

нижерасположенного пилона укладывается центрирующая пластина 80х80х10 мм и 

расстилается слой полимерраствора (или клеевой смеси) с заполнением каналов, после чего 

верхняя колонна насаживается на нижний пилон. Каналы штепсельного соединения 

нижнего пилона перед установкой верхнего элемента в проектное положение, в 

соответствии с требованиями проекта заполняются одной из следующих смесей: 

- сухая ремонтная смесь «КЛСВ 500М» по ТУ 5745-005-1676071-2003; 

- эпоксидный полимерраствор;  

- сухая ремонтная смесь «CONSOLIT B RS 113» ТУ 5745-002-54793637-05; [3] 

Правильность установки проверяют с помощью двух теодолитов (в ночное время - 

лазерных построителей плоскостей), которые устанавливают по двум взаимно 

перпендикулярным осям на таком расстоянии от колонны, чтобы в момент максимального 

подъема трубы угол ее наклона не превышал 30-50°. Визирный луч второго теодолита 

совмещают с осевой риской на оголовке колонны нижнего яруса и закрепляют 

горизонтальную шкалу. Трубу теодолита поднимают и смещением колонны подводят 

разметочную риску верхнего торца до совпадения с вертикальной нитью теодолита. (Рис.4) 

 



5781 
 

 
Рисунок 4. Проверка вертикальности колонны визированием в плоскости осей 

 

После установки пилона в проектное положение и выверки ее вертикальности, для 

ликвидации пустот (зазоров между раствором и плоскостью торца колонны), необходимо 

произвести уплотнение раствора стыка колонн при помощи металлического листа 

толщиной 6-8мм. Далее осуществляется ее временное закрепление с помощью монтажных 

подкосов (Рисунок 5)  

 
Рисунок 5. Схема монтажного закрепления элемента колонны подкосами 1 – верхняя 

секция пилона; 2 – ж/б перекрытие нижележащего этажа; 3 – металлический хомут – 

монтажная обойма с проушинами для крепления подкосов; 4 – инвентарный металлический 

винтовой подкос; 5 – анкеры для крепления нижней части монтажных подкосов, 

закрепленные на перекрытии; 6 – стык нижнего и верхнего элемента пилона (штепсельное 

соединение) 

 

Как говорилось ранее одним из основных преимуществ подобного типа здания 

является скорость их возведения. Для демонстрации этого выполняется подсчет 

трудозатрат на монтаж:  
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- монтажник 4 разряда -1 человек (М 1 и М2)  

- работа на монтажном горизонте; - монтажник 3 разряда -1 человек (М3)  

- работа на монтажном горизонте; - монтажник 3 разряда -1 человек (М4)  

- работа на приобъектном складе - монтажник 3 разряда - 1 человек (М5) 

Затраты труда звена  на монтаж 1 яруса колонны будет равен 70 чел.мин без учета 

работы монтажника  на приобъектном складе (М5). (Таблица1) 

 

Таблица1. График трудового процесса на монтаж яруса колонн 

 

Предлагаемое сочетание опирается на начальные значения параметров для 

оптимизации. Чтобы количественно оценить влияние внедряемых технологий следует 

отметить, что на входном периоде они показали рентабельность на 15% выше перед 

традиционными методами строительства включая скорость строительства, экономическую 

эффективность и гибкость в проектировании. Поскольку спрос на сборно-монолитные 

здания продолжает расти, можно ожидать увеличение позиций в этой области, что делает 

подобные здания все более привлекательным вариантом как для застройщиков, так и для 

собственников жилья. 
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