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боладыазаматты  ж не нерк сіптік рылыста, сондай-а  рылыстарды салу кезінде материалқ ә ө ә құ қ құ

сыныладыарнайы ма сатта ы.ұ қ ғ
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КЕРАМИКАЛЫ  МАТЕРИАЛДАР А АРНАЛ АН ОСЫМШАЛАРҚ Ғ Ғ Қ
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« рылыс материалдары, б йымдары ж не конструкцияларын ндіру» маманды ыны  2-Құ ұ ә ө ғ ң

курс магистранты, « нерк сіптік ж не азаматты  рылыс технологиясы» кафедрасы,Ө ә ә қ құ

Л.Н.Гумилев атында ы Е У, Н р-С лтан, аза стан Республикасығ Ұ ұ ұ Қ қ  

ылыми жетекшісі – т. .к., доцент Сабитов Е.Е.Ғ ғ

абыр алы  керамика технологиясыны  дамуын талдау негізінде азіргі  кезе де  ндірісҚ ғ қ ң қ ң ө

алды тары  мен  модификаторларды  балшы тан  жасал ан  шикізатыны  шикізат  рамдасқ қ ң қ ғ ң құ

б ліктерін  балшы тан  жасал ан  массаны  алыптау  асиеттеріне,  шикізатты  кептіруө қ ғ ң қ қ ң

асиеттеріне, сондай-а  к йдіруден кейінгі керамиканы  пайдалану асиеттеріне бір уа ытта к пқ қ ү ң қ қ ө

функционалды сер ететін технологиялы  болып табылады.ә қ

Тиімді абыр а керамикасын, оны  ішінде бет, ор аныс декоративті ж не «жылы» жасауқ ғ ң қ ғ ә

м мкіндігімен  атар,  нерк сіптік  ндіріске  айталама  ресурстарды  тарту  м селесі  шешілуде.ү қ ө ә ө қ ә

рылыс  материалдары  мен  конструкцияларын  ндіру,  соны  ішінде  керамикалы  б йымдарҚұ ө ң қ ұ

ндірісі - материалды к п ажет ететін сала ж не ол объективті т рде алды тарды  е  уаттыө ө қ ә ү қ қ ң ң қ

т тынушысы  болып  табылады.  нерк сіп  алды тарыны  жалпы  к лемінде  атты  минералдыұ Ө ә қ қ ң ө қ

заттар басым. Сонды тан алды тарды деу мен к деге жаратуды  экологиялы  проблемаларынқ қ қ өң ә ң қ

арастыра  отырып,  айталама  материалды  ресурстарды  минералды  т рлеріне  басты  назарқ қ қ ң ү

аударылады.  Алайда,  абыр алы  керамика  ндірісіні  физика-химиялы  негіздері  р  т рліқ ғ қ ө ң қ ә ү

ма сатта ы  т зеткіш  оспаларды  енгізу  ажеттілігін  болжайды,  оларды  арасындақ ғ ү қ қ ң

бейорганикалы  заттар  да,  органикалы  заттар  да  тиімді  болуы  м мкін.  Сонды тан  органо-қ қ ү қ

минералды алды тарды олдана отырып, сырт ы т рі мен асиеттерін сапалы жа сарту а олқ қ қ қ ү қ қ ғ қ

жеткізуге болады 
Керамикалы  б йымдар  оларды  нын  т мендетумен  атар,  абыр алы  керамиканық ұ ң құ ө қ қ ғ қ ң

рецептураларын  жасау  кезінде  аз  м лшерде  сазды  минералды  оспалармен  тазартыл ан  азө қ ғ

м лшерде жо ары сапалы жо ары пластикалы  шикізаттан шикі рам компоненттеріні  сер етуө ғ ғ қ құ ң ә

де гейінде  алыптау  ж не  кептіру  асиеттерін  жа сарта  алатын  модификациялы  оспалардың қ ә қ қ қ қ

олдану ажет.                      қ қ

Жі ішке оспалар. Жо ары серпімді саздарда, оларды жабу шін к п м лшерде су ажетң қ ғ ү ө ө қ

(28%  дейін),  сонды тан  кептіру  ж не  жа у  кезінде  (15%  o  дейін)  лкен  сызы ты  ш гудіқ ә ғ ү қ қ ө

амтамасыз  етеді,  шай ыш  оспаларды,  я ни,  енгізу  керек.пластикалы  емес  заттар.  Б л  сазқ ғ қ ғ қ ұ

амырын жабу шін ажет суды  м лшерін ед уір азайтады, б л ш гуді азайтады (2-6% дейін).қ ү қ ң ө ә ұ ө

Органикалы  емес заттар к бінесе шай ыш оспалар ретінде олданылады: кварц мы, шамотқ ө ғ қ қ құ

(к йдірілген ж не са тал ан саз),  німдерге арсы к рес,  ож ж не к л. Б л оспалар німніү ә ұ қ ғ ө қ ү қ ә ү ұ қ ө ң

ш гуін  азайтып  ана  оймайды,  сонымен  атар  массаны  алыптау  асиеттерін  жа сартады,ө қ қ қ ң қ қ қ

ндіріс процесін же ілдетеді ж не некені жояды.ө ң ә

Жанып кететін оспалар. Орташа ты ызды ы т мен ж не кеуектілігі  жо ары німдер алуқ ғ ғ ө ә ғ ө
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шін  органикалы  к йдіретін  оспалар  олданылады.  Е  жиі  олданылатын  гінділер,  к мірү қ ү қ қ ң қ ү ө

т йіршіктері  мен  к мір  нта ы,  шымтезек  ша ы  ж не  оспалар.  оспаларды  бірдей  лесіндеү ө ұ ғ ң ә қ Қ ң ү

к мір  б лшектері  бар  німдерді  максималды  кеуектілігі  бар  екендігі  аны талды.  Сондай-а ,ө ө ө ң қ қ

жо ары температурада к мір ыш ыл газын шы аратын заттар олданылады, б л тері тесігі, бор,ғ ө қ қ ғ қ ұ

доломит  ж не  сазды  мергельді  пайда  болуына  келеді  (жер  т рінде).  Барлы  осы  оспаларә ң ә ү қ қ

сонымен атар шай ыш оспаларды  асиеттеріне ие.қ ғ қ ң қ

Арнайы оспалар. Керамикалы  б йымдар а ерекше асиеттер беру шін тиісті оспаларқ қ ұ ғ қ ү қ

енгізіледі.  Сонымен,  ыш ыл а  т зімді  б йымдар  мен  аптал ан  плиткаларды  жасау  кезіндеқ қ ғ ө ұ қ ғ

саздар а  с йы  шыны немесе  сілтілермен  жабыл ан  м  оспалары  осылады.  Кезінде  кейбірғ ұ қ ғ құ қ қ

німдерді  жану  температурасын  т мендету  ажеттілігі  нта тал ан  дала  шпаты,  рамындаө ң ө қ ұ қ ғ құ

темір, мтас ж не т.б. бар кендер олданылады. кеуектілігі жо ары ж не жылу ткізгіштігі т менқұ ә қ ғ ә ө ө

же іл керамикалы  б йымдарды алу шін к бік т зетін материалдар шикізат массасына енгізіледі.ң қ ұ ү ө ү

Ол шін жану кезінде газ шы арумен ыдырайтын немесе к йіп кететін заттарды олданы ыз.ү ғ ү қ ң

К йіп кететін оспалар: гінділер, са тал ан о ыр к мір, к мір байыту фабрикаларыныү қ ү ұ қ ғ қ ң ө ө ң

алды тары, ЖЭС к лі ж не лигнин абыр а керамикалы  німдеріні  кеуектілігін арттырып анақ қ ү ә қ ғ қ ө ң қ

оймайды,  сонымен  атар  керамикалы  абы ты  біркелкі  сі уіне  ы пал  етеді.қ қ қ қ қ ң ң қ

Пластификациялайтын  оспалар-жо ары  пластикалы  саздар,  бентониттер,  сондай-а  беттікқ ғ қ қ

белсенді заттар - сульфит-ашыт ы ашыт ысы  ж не т. б. қ қ ә

Глазурь 
С ндік  к рініс  пен  сырт ы  серлерге  т зімділік  беру  шін  кейбір  Керамикалыә ө қ ә ө ү қ

б йымдарды  беті  глазурьмен  немесе  ангобпен  жабыл ан.  Керамикалы  материалды  бетінеұ ң ғ қ ң

олданылатын глазурь  абаты о ан жо ары температурада жа ылады. Глазурь-б л м лдір ж неқ қ ғ ғ ғ ұ ө ә

м лдір  емес  (са ырау),  т рлі  т сті  болуы  м мкін  йнектер.  Глазурьді  негізгі  шикізатө ң ү ү ү ә ң

компоненттері: кварц мы, каолин, дала шпаты, сілтілі ж не сілтілі жер металдарыны  т здары,құ ә ң ұ

ор асын оксидтері, бор ыш ылы, боракс ж не бас алары. ор асын оксиді аз зиянды стронцийқ ғ қ қ ә қ Қ ғ

оксидімен ауыстырылады.
Ангоб 
Ангоб а  немесе т рлі-т сті саздан жасал ан ж не лі к нге дейін делмеген німні  бетінеқ ү ү ғ ә ә ү өң ө ң

ж а абатпен  олданылады.  рт  кезінде  ангоб  ерімейді,  сонды тан  т с  беті  к гірт  болады.ұқ қ қ Ө қ ү үң

Ангоб  зіні  асиеттері  бойынша  негізгі  абы а  жа ын  болуы  керек.  Байытатын  ж неө ң қ қ ққ қ ә

пластификациялайтын оспалар (жо ары иілгіш саздар, бентонитті саздар, к мір ндіру кезіндегіқ ғ ө ө

алды тар,  ЛСТ  ж не  т.б.)  саз а  аз  глиноземді  шикізатты  байыту,  оны  икемділігін  арттыру,қ қ ә ғ ң

саздарды  алыптау ж не кептіру асиеттерін жа сарту шін енгізіледі.ң қ ә қ қ ү

орытпалар німні  ты ызды ын арттыру, бал ытыл ан масса алу шін шикізат оспасынаҚ ө ң ғ ғ қ ғ ү қ

енгізіледі.  Олар атыс кезінде SiO2 ж не Alә 2O3 -пен о ай бал итын Силикат бал ымаларын раң қ қ құ

алады. Ж збе анаттар-магмалы  (пегматит, сиенит, дала шпаты, порфир, гранит) немесе ш гіндіү қ қ ө

( ктас, доломит, магнезит) тау жыныстары мен минералдары.ә

Технологиялы  оспалар  (ж згіштер,  жон ыштар,  пластификаторлар  ж не  т.б.)  бір атарқ қ ү ғ ә қ

жа дайларда  алдын ала байытуды немесе айта  деуді  талап  етеді.  Мысалы, тазарту  оспасығ қ өң қ

ретінде  олданылатын  кварц  мы  к бінесе  таби и  т рде  олданылады.  Дегенмен,  белгілі  бірқ құ ө ғ ү қ

м лшердегі  мды олдану тиімді.  Кварц мдарын байыту р а  діспен ж зеге  асырылады.ө құ қ құ құ ғ қ ә ү

р а  деуді  технологиялы  схемасы  ірі  т йіршікті  оспалардан  (к лемі  5  мм-ден  астам)Құ ғ қ өң ң қ ү қ ө

тазарту,  белгілі  бір  алды  ыл алдылы а  дейін  кептіру  ж не  механикалы  фракциялауқ қ ғ ққ ә қ

операцияларын амтиды.қ

Кешенді  оспаларды  к мегімен  керамикалы  материалды  рылымы  мен  фазалық ң ө қ ң құ қ

рамын реттеу  белгілі  бір  асиеттері  бар  керамиканы  алу а  м мкіндік  береді.  ш ж не  т ртқұ қ ғ ү Ү ә ө

компонентті шикі рам, оны  ішінде сазды шикізат, ЦСКП ж не к йдіру процесін жа сартатынқұ ң ә ү қ

оспалар  зерттелді.  Осындай  к п  компонентті  оспалардан  ажетті  ты ызды ы  менқ ө қ қ ғ ғ

ана аттанарлы  беріктігі бар керамикалы  лгілер алынады.қ ғ қ қ ү
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Научный руководитель – к.т.н., доцент Т.Жунисов

Конец зимы всегда непредсказуем по погодным условиям. Череда оттепелей и заморозков
со  снегопадами  негативно  сказывается  в  первую  очередь  на  крышах  промышленных
большепролетных зданий. Именно здесь происходит скопление колоссального количества снега. В
период  оттепелей  снег  на  крыше намокает,  спрессовывается  и  тяжелеет.  На  большепролетных
крышах скапливается  многотонный вес,  угрожающий не  только  лавинообразным сходом,  но и
нарушению целостности кровельный системы.

Дело в том, что температурные качели в период «конец зимы – ранняя весна» способствуют
не только наращиванию снежной массы, но также постепенно разрушают кровельное покрытие. С
течением времени большепролетная крыша теряет свои несущие способности и может обрушиться
под  весом снежных скоплений.  Согласитесь,  своевременная  и  качественная  очистка  крыши от
снега выйдет куда дешевле, чем капитальный ремонт крыши.

Очистка большепролетной крыши промышленного здания от снега – непростая задача:
Во-первых,  такие  крыши  обладают  огромной  площадью,  а  значит  придется  в  прямом

смысле «перелопатить» огромное количество снега. Во-вторых, очистку крыши надо производить
с определенной последовательностью, чтобы распределять  нагрузку равномерно.  Вначале наши
специалисты производят очистку крыши на расстоянии примерно 1,5 метров от скатов, потом –
удаляют снег,  расположенный ближе к центру кровли. Если действовать наоборот, то на скаты
будет  оказываться  повышенное  давление  от  снега,  что  чревато  повреждениями  конструкций. 
В-третьих – безопасность. Уборка снега на крыше – это всегда особо опасные высотные работы. 

Высотные работы по очистке кровли от наледи и снега подразделяются на несколько видов,
в  зависимости  от  степени  заснеженности,  толщины  наледи,  сложности  крыши,  наличия
труднодоступных мест, повреждений на кровле.

Кроме того, любая сезонная очистка  крыш зданий подразделяется на полную и частичную
и представляет собой очищение кровли от снега и сосулек, чистку водосточных систем от наледи и
т.д.

Необходим в большинстве случаев, особенно, если крыша имеет сложную конструкцию, и
существует опасность схода лавин с покатых кровель. Если здание находится в непосредственной
близости  с  местами  большого  скопления  людей  (тротуары,  площади),  имеются  повреждения
кровли  или  водосточной  системы,  то  полная  уборка  снега  и  наледи  с  крыш  (вручную  или
механизированным методом) является обязательной. Также необходимо полностью сбросить снег
со стеклянной крыши или с кровли, где имеются окна.

Важно помнить! Вся ответственность за сход снега с крыш на проезжие и пешеходные зоны
целиком и полностью лежит на плечах владельца здания, и, чтобы избежать неприятностей и не
подвергать пешеходов и припаркованные машины опасности,  необходима обязательная очистка
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